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Fixture to secure a plate supporting a motor or gear to a housing has a two 
part elastic de-coupling element which passes through an aperture in one 
component 
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Abstract of DE1 991 6098 



A fixture (15) joins two components (10, 11) 
and has a two-part elastic de-coupling element 
(12) which passes through an aperture (18) in 
one component (11). The fixture (15) first 
through the aperture in the de-coupling 
element (12) which locks into the other 
component (10), locking the de-coupling 
element. One element is a push-fit bush (13) 
with a bush shaft (131) and ring flange (132). 
The other element is a cap (14) with a central 
opening (17) directed away from the ring 
flange (132). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zum Verbinden zweier Bauteile 

® Bei einer Vorrichtung zum Verbinden zweier Bauteile 
(10, 11) mit einem zweiteiligen, elastischen Entkopp- 
lungselement (12), daseine in dem einen Bauteil (11) vor- 
gehaltene Aufnahmebohrung (18) durchdringt und zwi- 
schen ihren Elemententeilen das Bauteil aufnimmt, und 
mit einem das Entkopplungselement (12) durchdringen- 
den Verbindungsmittel (15), das in dem anderen Bauteil 
(10) festsetzbar ist und das Entkopplungselement (12) an 
dem anderen Bauteil (10) festspannt, ist zwecks erleich- 
terter Montierbarkeit der Vorrichtung der eine Elementen- 
teil als Steckhulse (13) mit Hulsenschaft (131) und Ring- 
fiansch (132) und der andere Eiemententeil als eine das 
vom Ringflansch (132) abgekehrte Hulsenschaftende 
ubergreifende Kappe (14) mit zentraler Offnung (17) aus- 
gebildet (Fig. 1). 



00 

o 

i 




UJ 

Q 



DE 199 

l 

Beschreibung 
Stand derTechnik 

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum Ver- 
binden zweier Bauteile der im Oberbegriflf des Anspruchs 1 
definierten Gattung. 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art, die in einer 
Fahrwerksaufhangung eines Kraftfahrzeugs verwendet wird 
(US 4 433 744, Fig. 6) ist der eine Elementteil des Entkopp- 
lungselements kalottenformig und der andere Elementteil 
kegelstumpfformig ausgebildet. Jeder Elementteil tragt an 
seiner dem anderen Elementteil zugekehrten, ebenen Flache 
einen koaxialen, zentralen, zylindrischen Vorsprung, dessen 
AuBendurchmesser von dem lichten Durchmesser der in 
dem einen Bauteil vorgehaltenen Aufnahmebohrung be- 
stimmt ist und dessen axiale Lange der halben axialen Lange 
der Aufhahmebohrung entspricht, sowie eine zentral durch- 
gehende Durchsteckbohrung fur das Verbindungsteil. Das 
Verbindungsteil ist als ein an dem anderen Bauteil festgeleg- 
ter Stehbolzen ausgebildet, der durch beide Eiementteile 
hindurchfuhrt und auf seinem Bolzenende ein AuBenge- 
winde tragt, auf dem eine Kontermutter aufgeschraubt ist. 
Die Kontermutter verspannt uber eine Unterlegscheibe die 
beide Eiementteile an dem anderen Bauteil. 

Bei einer ebenfalls bekannten Vorrichtung, die in einem 
Elektromotor zur korperschallentkoppelten Befestigung ei- 
ner eine Motor- und Getriebebaugruppe tragenden Platine 
an einem Gehause dient, (DE23 12 561B2) ist das aus 
gummielastischem Werkstoff bestehende Entkopplungsele- 
ment als einteilige Hiilse mit einem Doppel-T-PTofil ausge- 
bildet, die in die in der Platine vorgehaltene Aufhahmeboh- 
rung eingekniipft und mittels einer durch eine zentrale Boh- 
rung im Entkopplungselement hindurchgefuhrten Kopf- 
schraube an dem Gehause festgespannt ist. 

Bei einer ebenfalls bekannten Vorrichtung, die zur Befe- 
stigung einer Saugrohranordnung an einer Brennkraftma- 
schine eines Kraftfahrzeugs dient (DE 297 09 250 U) ist das 
Entkopplungselement als gummielastischer Ringkorper aus- 
gebildet, der auf einer durch die in dem einen Bauteil vorge- 
haltene Aufhahmebohrung hindurchgefuhrten Hiilse sitzt 
und sich an einem radial abstehenden Kragen einer ebenfalls 
auf die Hiilse aufgeschobenen zweiten Hulse abstutzt. Der 
Ringkorper liegt in einer zur Aufnahmebohrung koaxialen 
Vertiefung des einen Bauteiis ein und wird durch eine durch 
Ringkorper und Hiilse hindurchgefuhrte Kopfschraube, die 
in eine Gewindebohrung im anderen Bauteil eingedreht 
wird, an dem anderen Bauteil festgespannt: Beim Festspan- 
nen weitet sich der Ringkorper radial auf und preBt sich an 
die Wandung der Vertiefung an, wodurch das eine Bauteil 50 
kraftschliissig an dem Ringkorper festgehalten wird. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Verbinden 55 
zweier Bauteile mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat 
den Vorteil, daB durch die Zweiteiligkeit des Entkopplungs- 
elements und durch die konstruktive Gestaltung der beiden 
Eiementteile die Vorrichtung leicht montierbar und die Eie- 
mentteile verliersicher zusammensteckbar sind, so daB der 60 
Monteur die weitere Montage der Vorrichtung bewerkstelii- 
gen kann, ohne daB die Eiementteile verlorengehen konnen 
oder gehalten werden miissen. 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefiihrten MaB- 
nahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserun- 65 
gen der im Anspruch 1 angegebenen Vorrichtung moglich. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist das Entkopplungselement auf zwei koaxialen Muf- 
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fen mit T-Profii aufgenommen, die jeweils einen an dem 
voneinander abgekehrten Stirnenden radial abstehenden 
ringformigen Kragen aufweisen. Die beiden Muffen sind ei- 
nerseits in den als Steckhulse ausgebildeten einen Element- 
5 teil und andererseits durch die zentrale Offhung in der als 
Kappe ausgebildeten anderen Elementteil so eingefuhrt, daB 
die MurTenmantei die Steckhulse mit geringem Spiel auf- 
nehmen und sich der Kragen der einen Muffe auf dem Ring- 
flansch und der Kragen der anderen Muffe auf der Kappe ab- 
10 stiitzt. Im ungespannten Zustand der Vorrichtung liegen sich 
die beiden von den Kragen abgekehrten ringformigen Stir- 
nenden der Muffen mit definiertem Axialabstand einander 
gegenuber. Diese konstruktive Gestaltung hat den Vorteil, 
daB beim Festspannen des Entkopplungselements an dem 
15 anderen Bauteil ersteres nur eine definierte Quetschung er- 
fahrt, die durch den Axialabstand zwischen den von den 
Kragen abgekehrten beiden Stirnenden der Muffen festge- 
iegt ist. Durch das ZusammenstoBen der beiden Stirnenden 
der Muffen kann somit das Entkopplungselement uber den 
20 gewunschten komprimierten Zustand hinaus nicht weiter 
beansprucht werden. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung sind die beiden Muffen formgleich ausgebildet, Hier- 
durch konnen Werkzeugkosten eingespart und durch hohere 
25 Stiickzahlen pro Werkzeug die Fertigungskosten gesenkt 
werden. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung weist jede Muffe eine radial schrag nach auBen aus- 
druckbare Kralle auf, die beim Monderen in den Hulsen- 
30 schaft der Steckhulse eingedruckt werden kann. Durch diese 
Krallen sind auch die beiden Hulsen nach ihrem Montieren 
in dem Entkopplungselement festgelegt und miissen bei der 
weiteren Montage nicht festgehalten werden, wobei gleich- 
zeitig auch die Gefahr des Herausfallens und Verlorenge- 
35 hens gebannt ist. 

Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung darge- 
40 stellten Ausfuhrungsbeispiels in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Vorrichtung zum Verbin- 
den zweier Bauteile, 

Fig. 2 eine perspekdvische Darstellung der Vorrichtung 
ohne Verbindungsmittel. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die in Fig. 1 skizzierte Vorrichtung verbindet zwei Bau- 
teile 10, 11 schwingungs- und korperschallentkoppeit mit- 
einander. In einem konkreten Ausfuhrungsbeispiei ist das 
Bauteil 10 der Hansen einer Brennkraftmaschine eines 
Kraftfahrzeugs und das Bauteil 11 eine an der Brennkraft- 
maschine zu befestigende Saugrohranordnung. 

Die Vorrichtung umfaBt ein zweiteiliges, elastisches Ent- 
kopplungselement 12, das z. B. aus Gummi hergesteilt ist, 
sowie ein das Entkopplungselement 12 durchdringendes 
Verbindungsmittel, das in dem Ausfuhrungsbeispiei eine 
Kopfschraube 15 ist, die mit einem auf dem Schrauben- 
schaft aufgeschnitten AuBengewinde 152 in eine in das Bau- 
teil 10 eingeschnittene Gewindebohrung 16 einschraubbar 
ist und dadurch das Entkopplungselement 12 kraftschliissig 
an dem Bauteil 10 festspannt. 

Der eine Elementteil des Entkopplungselements 12 ist als 
Steckhulse 13 mit einem Hulsenschaft 131 und einem stirn- 
seitig einstiickig angeformten Ringflansch 132 und der an- 
dere Elementteil als eine Kappe 14 ausgebildet, die das vom 
Ringflansch 132 abgekehrten Hulsenschaftende ubergreift 
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und eine zentrale Offnung 17 aufweist, deren lichter Durch- 
raesser mindestens dem lichten Durchmesser des Hiilsen- 
schaftes 131 entspricht, vorzugsweise groBer ist. Die Steck- 
hulse 13 ist mit ihrem Hulsenschaft 131 durch eine in dem 
Bauteil 11 vorgehaltene Aufhahmebohrung 18 hindurchge- 5 
steckt, und die Kappe 14 ist auf das vom Ringflansch 132 
abgekehrte Hiilsenschaftende aufgesetzt, wobei durch die 
gummielastische Ausbildung von Steckhulse 13 und Kappe 
14 eine Klemrnwirkung zwischen Steckhulse 13 und Kappe 
14 erreicht wird. In einer modifizierten Ausgestaltung kann 10 
die Kappe 14 so ausgebildet sein, daB sie auf die Hiilse 131 
aufclipsbar ist. Die Lange des Hulsenschaftes 131 und die 
des axialen Ubergreifungsrands 141 der Kappe 14 sind so 
aufeinander abgestimmt, daB der lichte Abstand zwischen 
den einander zugekehrten Unterseiten von Kappe 14 bzw. 15 
Ubergreifungsrand 141 und Ringflansch 132 etwa der 
axialen Lange der Aufhahmebohrung 18 entspricht. 

Dadurch liegen Ringflansch 132 der Steckhulse 13 und 
Kappe 14 nahezu spiellos auf dem Bauteil 11 auf. 

Das Entkopplungselement 12 ist auf zwei koaxialen, 20 
formgleichen, hohizylindrischen Muffen 19, 20 mit T-Profil 
aufgenommen. Jede MufTe 19 bzw. 20 tragt an einem Stir- 
nende einen einstiickigen Kragen 191 bzw. 201, der ringfor- 
mig ist und radial nach auBen absteht. Der AuBendurchmes- 
ser der Muffe 19, 20 ist etwa gieich dem lichten Durchmes- 25 
ser der Steckhulse 13 des Entkopplungselements 12 ge- 
wahlt, so daB die beiden Muffen 19, 20 mit geringem Spiel 
in die Steckhulse 13 eingeschoben werden konnen, wobei 
die MufTe 19 durch den Ringflansch 132 der Steckhulse 13 
hindurch und die MufTe 20 durch die Offnung 17 in der 30 
Kappe 14 hindurch eingeschoben werden. Im eingeschobe- 
nen Endzustand stiitzen sich die beiden Kragen 191 und 201 
der Muffen 19, 20 auf Ringflansch 132 und Kappe 14 ab, 
und die beiden von den Kragen 191 und 202 abgekehrten, 
ringfbrmigen Stirnenden 192 und 202 der Muffen 19, 20 lie- 35 
gen mit Axialabstand einander gegeniiber. In diesem Endzu- 
stand werden die Muffen 19, 20 durch Ausbiegen einer am 
Stirnende 192 bzw. 202 freigeschnittenen Kralle 193 bzw. 
203 im Hulsenschaft 132 der Steckhulse 13 fixiert. Nunmehr 
wird die Kopfschraube 15 mit ihrem Schraubenschaft 151 40 
durch die Muffen 19, 20 hindurchgesteckt und in der Gewin- 
debohrung 16 verschraubt. Dabei wird das Entkopplungs- 
element 12 in Axialrichtung zusammengepreBt, bis die Stir- 
nenden 192 und 202 der beiden Muffen 19, 20 aneinander- 
stoBen. Dabei weitet sich die Steckhulse 13 radial auf und 45 
verklemmt sich in der Aufnahmebohrung 18 in dem Bauteil 
11. Durch das AufeinanderstoBen der beiden Muffen 19, 20 
erhalt das Entkopplungselement 12 einen bestimmten kom- 
primierten Zustand, und wird dariiber hinaus nicht weiter 
beansprucht. Durch diese Zuspannkraft werden auch gieich- 50 
zeitig Ringflansch 132 und Kappe 14 auf das Bauteil 11 auf- 
gepreBt und somit dieses in dem Entkopplungselement 12 
axial kraftschlussig festgespannt. 

Bei der Montage der Verbindungsvorrichtung wird zu- 
nachst das Entkopplungselement 12 in dem Bauteil 11 fest- 55 
gelegt, indem die Steckhulse 13 durch die Aufhahmeboh- 
rung 18 hindurchgesteckt und die Kappe 14 auf das Stir- 
nende des Hulsenschafts 131 aufgeklemmt wird. Das Ent- 
kopplungselement 12 ist damit am Bauteil 11 gehalten und 
kann weder verlorengehen noch muB es bei der weiteren 60 
Montage festgehalten werden. Danach werden die beiden 
Muffen 19, 20 in das Entkopplungselement 12 eingesetzt 
und mittels der Krallen 193 und 203 axial unverschieblich 
festgelegt. Somit konnen die beiden Muffen 19, 20 weder 
verlorengehen noch mussen sie bei der weiteren Montage 65 
festgehalten werden. Danach wird die Kopfschraube 15 mit 
ihrem Schraubenschaft 151 durch die Muffen 19, 20 hin- 
durchgefuhrt und in der Gewindebohrung 16 des Bauteils 10 
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so weit verschraubt, daB die beiden Muffen 19, 20 miteinan- 
der in Anschlag kommen. 

Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung zum Verbinden zweier Bauteiie (10, 11) 
mit einem zweiteiligen eiastischen Entkopplungsele- 
ment (12), das eine in dem einen Bauteil (11) vorgehal- 
tene Aufnahmebohrung (18) formschlussig durch- 
dringt und zwischen seinen Elementteilen das eine 
Bauteil (11) aufhimmt, und mit einem das Entkopp- 
lungselement (12) durchdringenden Verbindungsmittel 
(15), das in dem anderen Bauteil (10) festsetzbar ist 
und das Entkopplungselement (12) an dem anderen 
Bauteil (10) festspannt, dadurch gekennzeichnet, daB 
der eine Elementteil des Entkopplungselements (12) 
als Steckhulse (13) mit einem Hulsenschaft (131) und 
einem stirnseitig einstiickig angeformten Ringflansch 
(132) und der andere Elementteil als eine das vom 
Ringflansch (132) abgekehrte Hulsenschaftende uber- 
greifende Kappe (14) mit zentraler Offnung (17) aus- 
gebildet ist und daB die Lange des Hulsenschaftes 
(131) und die des axialen Ubergreifungsrands (141) der 
Kappe (14) so aufeinander abgestimmt sind, daB der 
lichte Abstand zwischen den einander zugekehrten Un- 
terseite von Kappe (14) und Ringflansch (131) etwa der 
axialen Lange der Aufnahmebohrung (18) entspricht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kappe (14) auf den Hulsenschaft 
(131) aufklemm- oder aufclipsbar ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Entkopplungselement (12) auf 
zwei koaxialen, hohizylindrischen T-Profil-MufTen 
(19, 20) mit jeweils einem an voneinander abgekehrten 
Stirnenden (192, 202) radial abstehenden, ringfbrmi- 
gen Kragen (191, 201) aufgenommen ist, die direkt 
oder durch die zentrale Offnung (17) der Kappe (14) je- 
weils in die Steckhulse (13) so eingefuhrt sind, daB die 
beiden Muffenmantel die Steckhulse (13) mit nur ge- 
ringem Spiel aufnehmen, die Kragen (191, 201) ich auf 
Ringflansch (132) der Stutzhulse (13) und Kappe (14) 
abstiitzen und die von den Kragen (191, 201) abgekehr- 
ten Stirnenden (192, 202) der Muffen (19, 20) mit defi- 
niertem Axialabstand einander gegenuberliegen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Muffe (19, 20) mit einer radial nach 
auBen ausdriickbaren Kralle (193, 203) in dem Hulsen- 
schaft. (131) der Steckhulse (13) festlegbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsmittel eine 
Kopfschraube (15) ist, die mit einem auf dem Schrau- 
benschaft (151) ausgebiideten AuBengewinde (152) in 
eine im anderen Bauteil (10) eingebrachte Gewinde- 
bohrung (16) verschraubbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schraubenschaft (151) der Kopf- 
schraube (15) nahezu spiellos in den Muffen (19, 20) 
koaxial aufgenommen ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3-6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Muffen (19, 20) 
formgleich ausgebildet sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-7, ge- 
kennzeichnet durch ihre Verwendung zur Befestigung 
ein Saugrohranordnung an einem Hansen einer Brenn- 
kraftmaschine in Kraftfahrzeugen. 
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